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 داءـــــــــــهإ

 لي احق الناس بحسن صحابتي،،الي من سهرت الليالي الطوالإ

 بغية راحتي ولحنانها وحبها وعطفها تزول كآبتي

 وتحت قدميها جنتي وسعادتي

 القيت بين يديك السيف والقلما أرجو رضاك الذي أعلو به القمما

 وسماأنت الهناء والمنى أنت الدنى وأنا علي ثراك وليدا قد نما 
 

 امي الحبيبة...
 

طعت وجهد كبير دون مقابل بل كان يكفيه دوما ان يرانا قد وصلنا الي بر تالي انفاس اق
 الأمان

 الي سيد لو بشر الاه امة         بغير نبي بشرنا به الرسل

 حالت عطايا كفه دون وعده        فليس له انجاز وعد ولا مطل
 

 والدي العزيز...

لي من يرتعش قلبي لذكراهم الى نسمة الربيع التي تنسج ببريق عينيها اجنحة المحبة إ
 ،،الي من تغدو الدنيا بصحبتهم واحة نستظل فيهامن هموم الحياهوالذكريات

 خوتي...إ
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 شكر وعرفان

 صدق الله العظيم (لأزَِيدَنَّكُمْ  شَكَرْتمُْ  لئَِن قال تعالي:)

 الثناء والنفس تجزي شكرها لله ان وهب العطاءالقلب يحوي صادقا معني 
 

 حتي اذا اعترف اللسان وحارت الأعضاء
 

 تتقدم بالشكر وبكل والاعتزازبقلوب مليئة بالحب والعرفان وذكري مفعمة بالوفاء 

 فخر واحترام

 لكل يد مدت العون وكل نفس جادت بالكرم والعطاء ونتقدم بالشكر الجزيل

 عثمانغانم /  لي الاستاذإ
 

 علي بحثنا للإشراف

الشكر الجزيل الى زملاء المشروع من قسم الكهرباء الذين ما بخلوا علينا بحسن المشاركة 

 بالصورة المطلوبة لإخراجهوالعمل كفريق واحد 

 هذا البحث لإخراجوالشكر الى كل من أسهم بفكرة وورقة 

 كلية الهندسة -والشكر الى زملائي وزميلاتي بجامعة الشيخ عبد الله البدري 
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  :- المستخلص

تناولنا في هذا البحث المشكلة البيئية الناجمة من تلوث الغبار والتي أصبحت خطرا يهدد الحياة علي 

 الصناعية من خلال عدد من الفصول المنشآتمر هذه أالأرض ومشكلة ارقت القائمين علي كوكب 

الصناعة وشمل أيضا كل وكمعالجة لهذا التلوث قمنا بالبحث عن كل الوسائل المستخدمة بتجميع الغبار في 

الكيسية( ات الأنواع القديمة التي تعمل بنظرية القصور الذاتي ولكن ركزنا علي الانواع الحديثة )المرسب

ستعرضنا مكونات هذه المجمعات ألرفع كفاءتها وتقليل كلفتها كما والتي مازال التطوير فيها مستمر 

الصناعية  المنشآتمن اكثر  لأنهاناعة الاسمنت وطرق تشغيلها .كما تم التركيز في هذا البحث علي ص

التي تصدر الغبار في دراسة مفصلة لكل مراحل الإنتاج حتي التوصيل للمنتج النهائي والمواقع التي نركز 

فيها المجمعات في خط الإنتاج ، وهي أنظمة تستخدم لتحسين نوعية الهواء المنطلق من العميات الصناعية 

ان نظام تجميع الغبار مهم ,الغبار والشوائب الأخرى من الهواء او الغاز  والتجارية عن طريق جمع

للتعامل مع الاحمال الثقيلة ذات الاحجام الكبيرة ويتكون من نظام تنظيف الفلتر ،وعاء الاتربة او نظام 

 .إزالة الغبار وهي تتميز عن منظفات الهواء التي تستخدم المرشحات القابلة للتصرف وإزالة الغبار

المرسبات الكيسية تحتوي على بعض الأجهزة التي تساعد في أداء عمل المرشح وهذة الأجهزة المستخدمة 

وصمام ذو  Pressure Switch(PS)حساس الضغط و Speed  Monitor (ZS) سرعةمراقب ال فيها حساس

, والمصدر الأساسي لتشغيل هذة سطوانيوالمشغلات أو الذراع الإ Solenoid Valve(SV) تجاهينإ

حداهما لسحب الهواء إالأجهزة هو الهواء المضغوط  ويحتوي المرشح أيضا على محركان , يستخدم 

خدام حساس الضغط التفاضلي تسإوالأخر لعملية تفريغ المواد المرسبة في قاع المرشح , ويتم 

(DP)Differential Pressure  وتقليل تكاليف التشغيل والصيانة.في هذا النظام للمزيد من التحكم 
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Abstract: 

we discussed the environmental problem caused by the pollution of dust, which has become a 

threat to life on the planet and the problem of those who are responsible for these industrial 

facilities through a number of chapters As a treatment for this pollution we searched for all 

the means used to collect dust in the industry and also included all the old types that operate 

in the theory of inertia, but we focused on the modern species (calcareous), which is still 

ongoing development to raise efficiency and reduce the cost and reviewed the components of 

these complexes and methods of operation.The focus of this research is on the cement 

industry because it is one of the most industrial establishments that export the dust in a 

detailed study of all stages of production until the final product and the sites in which we 

concentrate the compounds in the production line. These systems are used to improve air 

quality from the industrial and commercial processes by collecting Dust and other impurities 

from air or gas Dust collection system is important for handling large loads of large sizes and 

consists of filter cleaning system, dust container or dust removal system which is 

distinguished from air cleaners that use disposable filters and dust removal. 

Card slot cleaners contain some devices that assist in performing filter work these devices are 

sensitive to the speed sensor (ZS), the pressure sensor (PS) and the two-way valve (SV) 

Actuators or cylindrical arm, The main source for the operation of these devices is 

compressed air. The filter also contains two engines, one used to pull the air and the other to 

discharge the filter material at the bottom of the filter, and differential pressure sensor (DP) 

differential pressure is used in this system for greater control and reduce operating and 

maintenance costs. 
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